FZG齿轮磨损试验机技术要求
一、设备名称及数量：
FZG齿轮磨损试验机1台
二、设备数量、技术参数及售后相关要求：
1.设备用途及说明

1.1、通过德国润滑试验（DIN51354）标准方法，即FZG齿轮油试验来确定由齿轮油引起的齿轮擦伤负荷和重量变化。

1.2、按照GB/T 14230-93齿轮弯曲疲劳强度试验方法，确定齿轮弯曲承载能力。

1.3、按照NB/SH/T 0306-2013润滑油承载能力的评定FZG目测法，评定硬质钢齿轮用润滑油承载能力。
1.3、按照GB/T 13672-92 齿轮胶合承载能力试验方法，测定试验齿轮副的胶合承载能力。
1.4、按照SH/T 0200-92 含聚化物润滑油剪切安定性测定法（齿轮机法），测定含聚化物润滑油的剪切安定性。

2. 技术要求：
2.1 * 试验机床身采用整体灰铁铸造，将主机各部分稳固的连接在一起，牢固、稳定、可靠、安全系数高。电机安装不得采用悬置结构。
2.2 动力源采用双速电机，功率不低于6.5Kw(7.5Kw)，转速1440r/min(2880r/min)。
2.3 驱动齿轮箱和试验齿轮箱采用灰铁铸造，容量（轴中心线至箱底面的部分）不低于1.25L，侧盖及上盖采用刮研工艺机械密封，密封性良好且便于拆装；齿轮采用NSK或SKF品牌轴承两端支撑，传动精度高，转动噪音小，振动小。

2.4 驱动齿轮箱水循环系统采用紫铜管焊接密封安装于驱动齿轮箱内，在使用浸油润滑的工况下，管路浸没与润滑油，连续循环冷却水，保证润滑油良好的低温润滑性能。

2.5 试验齿轮箱水循环系统采用紫铜管焊接密封安装于试验齿轮箱内，在使用浸油润滑的工况下，管路浸没与润滑油，低压电磁水阀控制循环冷却水的通断，与加热系统协作 (加热功率：0.5 kW× 3=1.5 kW) ，保证润滑油在特定温度下的齿轮试验。
2.6 * 扭力轴采用高强度弹性结构钢加工而成，加工精度高，主轴装配圆跳动：≤0.01mm，扭力轴需进行贴片线性检测，制造厂家需出具有计量资质的第三方型式检验报告；
2.7 * 具有断齿检测功能，能够在断齿时自动停机；
2.8 * 扭矩加载固定座内部贯穿有固定销，通过锁紧齿轮传动轴，形成试验机扭矩内封闭系统，为试验扭矩加载提供加载条件；固定销需要装备拔出检测功能，固定销插上后试验机无法启动。

2.9 * 扭矩加载装置扭矩可调：0~1 kN·m，采用刚性扭矩加载联轴器，中间配有蝶形弹簧，提高扭矩锁紧的可靠性，最大载荷级数不低于13级, 各个载荷级别须严格计量，出具校准证书；
2.10  液位计可实时观察齿轮箱内润滑油液面。

2.11  加热装置采用加热棒加热，润滑温度可视，温度控制精度：±1℃。

2.12  温度测量系统采用铂电阻式传感器，测温元器件精度：0.15士0.002|t|F.S；与加热、冷却系统一起，形成闭环控制，温度控制精度高，控制准确。

2.13  放油装置，可将齿轮箱内润滑油放出，方可打开齿轮箱，更换试验齿轮或驱动齿轮。

2.14  转数采集装置，采用接近开关与金属感应片采集转数，采集频率高，精确度高，稳定、可靠。
2.15  提供试验齿轮2对
模数：4.5 
齿数：Z大=24         Z小=16

变位系数：X大=-0.5   X小=0.08532

啮合角：22度26分 
中心矩：91.5mm
精度等级：5级  
2.16 提供两个循环油箱组成的油润滑系统，每个油箱容积≥40L，循环介质流量0.2-2.5L/min：

试验齿轮循环油箱，内含加热、冷却装置及温度测量装置，主要为试验齿轮及支撑轴承提供一定温度要求的试验润滑油；循环油箱与相应齿轮箱连接，提供喷射润滑方式，喷射润滑要求流量可控，控制阈值不低于0.1L/min精确控制介质流量，喷射方式不少于三种方式：直接、锥形、扇形。
驱动齿轮循环油箱，内含冷却装置，保证驱动齿轮箱的低温润滑性能。
2.17  * 带整机安全防护罩，并提供防护罩安全锁和开关检测功能；
2.18  具有集成控制面板，能够将电源急停控制开关、电机控制开关以及报警指示、加热、冷却、时间清零、转速选择、温控、时间、转数等控制开关及仪表集成。
2.19  * 提供近5年业绩清单及联系方式，合同提供复印件并加盖鲜章，原件备查。

三、安装调试、质量保证、技术服务：

仪器设备到达需方后，供方在收到需方通知后应及时到现场共同开箱检查；若有缺项，供方应立即补齐；供方承担由于包装不妥、运输而引起的货物锈蚀、损伤和丢失的责任。 

当所有应提供的物品齐全后，供方应委派安装及维修工程师到需方现场完成安装、调试、技术指导，并对设备性能进行担保，需方应全力配合。安装、调试、验收所需的特殊物品由供方自备，拆箱就位及安装调试均为供方免费提供。 

按厂方出厂标准和上述要求测定试验机各项参数。
四、验收标准：
按供货方合格证书、技术资料中的精度、质量要求和双方签订的合同技术附件所规定的条款进行验收。 
五、人员培训（操作，维护）等要求： 

供方向用户免费提供现场安装及基本的培训服务，不限参加人数，期间一切费用由供方承担。要求供方派有资格的技术人员指导并制定培训内容。通过技术培训，应使需方的技术人员能够掌握操作和维护技术。
六、售后服务： 

1. * 设备安装、调试后，设备质保期为整机3年及以上，保修和售后维护服务时间从验收合格之日起计算，在此期间依据详细使用说明书正常使用，如有损坏或质量不合格者，供方应及时给予修复和更换，其修理和更换应是免费的。

2．对质量保证期过后出现的故障，应采取及时有效的修理，免维修人工费和差旅费，只收取材料成本费。 

3．提供设备终身售后服务。在需方提出维修要求后，供方能在4小时内作出维修响应，24小时内到达用户现场进行维修处理。
4.供方为设备配套软件提供终身的免费升级，如果有特殊升级政策请单独列出。

第四部分  交货期、价格及付款方式
一、交货时间及地点 

1．交货时间：合同生效后3个月之内
2．交货地点：重庆大学机械传动国家重点实验室
二、交货、运输及包装方式

免费送货上门、原厂包装。 
三、设备报价 

投标公司应慎重考虑定价，该定价应为设备价格、相关软件价格、资料价格，以及装卸、运输、安装调试、培训、验收和保修期内保修发生的费用总合。 
四、付款方式 
合同签订后可预付30%的货款；设备到货安装、调试正常运行并验收合格后再付款60%；剩余10%的货款作质保金，在质保期终结后无遗留问题方能付清或按合同规定执行。 
